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In het CNC kwallificatie-systeem van Keller zijn verschillende manieren aanwezig om te toetsen of de leerling
leerstappen maakt in het zich eigen maken van het CNC programmeren. De docent kan op de volgende
manieren vorderingen gemaakt door leerlingen registreren.

Manier 1:

Alle behandelde onderwerpen worden in het systeem gekenmerkt "met groen".

De docent kan een aftekenlijst maken en die onderwerpen markeren die afgewexkt

zijn.

Manier 2

Een andere manier om te controleren of de leerling vorderingen maakt is het
afvinken van "NC-programma schrijven".

Cursusdoelen

1. NC-basisbegrippen volgens DIN

66025
* |nleiding

* Geometrische basisbegrippen |

* Technologische basisbegrippen

® |nleiding in het programmeren

\» Programma-opbouw

b GB4 NPV

b T Gereedschappen in het
magazijn

» TC Correctiegeheugen

» M-funkties

* Samenvatting

* MC-programma schrijven

Cursusdoelen

1. NC-basisbegrippen volgens DIN
66025

= Inleiding

» Geometrische basisbegrippen |

= Technologische basisbegrippen
# |nleiding in het programmeren

4. PAL cycli
Overzicht van het geleerde
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De NC regelnummers, met N1 G54 etc., zijn "groen" dat wil
zeggen dat de leerling de "uitkomstfunctie" heeft gebruikt.
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Ga nu naar het volgende thema.
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Manier 3:
De volgende manier is het maken van een toets. Elk hoofdstuk heeft een afzonderlijke toets. De resultaten
worden in het overzicht weergegeven.

lcé%KELLER ‘ _:’>o S¥Mplus frezen

|-entsusdoelen

-basisbegrippen volgens
66025
2. Meer NC-basisbegrippen

3. PAL-geometrie

NC-basisbegrippen vigs.DIN 66025
* Geometrische basisbegrippen
4, PAL cycli Punten op het werkstuk
Overzicht van het geleerde * GA0 Absoluut/ G91 Incrementeel

*G1 Lineaire interpolatie
* Technologische basisbegrippen

PAL-geometrie
® Toepassingen PAL-geometrie
= Kontour maken
* NC-programma schrijven

PAL-cycli

* Toerental * G72 Rechthoekamerfreescyclus
*Voedingssnelheid * G74 Gleuffreescyclus
* Inleiding in het progr: = NC-programma schrijven
*T Gereedschappen
*M-Functies PAL-programmering

® G-funclies

» NC-programma schrijven
TGTEnfresen = Analyse van een programma

Meer NC-basisbegrippen
* Geometrische basisbegrippen

* (G2/G3 Circulaire interpolatie

* Kontour maken

* Technologische rippen
*Verspaningsgeg€vens inAde theorie

f

Cursusdoelen H
1. NC-basisbegrippen volgens DIN est - Beoordeling
66025 G tijdi G ikte tijd in mi Resultaten i
- . egeven tijdin n\in. ebruikte tijd in min. esultaten in
2. Meer NC-basisbegrippen == 25:0[\\ 00 G0
3. PAL-geometrie - - eometrische basisbegrippen %
. TSR Pum t werkstuk * T
4. PAL cycli G90 Absoluut] CETmer L o
Overzicht van het geleerde G1 Lineaire interpolatie 0%
Technologische basisbegrippen 0%
Menu terugzetten Toerental 0%
Voedingssnelheid 0%
Inleiding in het programmeren 0%
T Gereedschappen 0%
M-Functies 0%
NC-programma schrijven 0%
Gleuffrezen
Meer NC- 28:00 0:00 0%
basisbegrippen |- GEoMetrische basisbearippen 0%
G2/G3 Circulaire interpolatie 0%
Kontour maken 0%
Technologische basisbegrippen 0%
Verspaningsgegevens in de theorie 0%
1 de prakijk 0%
Cursusdoelen Hn 0%
1. NC-basisbegrippen volgens DIN FRC
66025 18:00 0:00 0%
2. Meer NC-basisbegrippen netrie %
3. PALgeometrie Testresultaat 0%
4. PAL cycli | 0%
‘Overzichtvan het geleerde Vul hier je naam in:
= 16:00 0:00 0%
Jan Janssen scyclus %
4 heeft op 5.12.2013 de volgende test afgelegd | ﬁ
. N 10:00 0:00 0%
~Basisbegrippen PAL 2007/2009 Frezen“ %
mma 0%
NCbasisbegrippen vigs.DIN 66025
Meer NC-basisbegrippen 97-00 0:00 0%
PAL geometrie
PAL programmering
Totaal resultaat:
i Bo
Via testresultaat kan de leerling een print maken om "bewijs" te leveren dat het betreffende hoofdstuk met
een voldoende is afgesloten.
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